Grupa wielostopniowych, normalnie ssacych pomp od$rodkowych, charakteryzujacych sie najwyzsza
jakoscia wykonania. Pompy MCl to solidne urzadzenia o bardzo szerokim zastosowaniu, od matych
instalacji domowych po prace ciagta w duzych systemach przemystowych. Hydraulika — w catosci
wykonana ze stali nierdzewnej AlSI 304 (DIN 1.4301) — i wzmocniona dfawica mechaniczna, pozwalajg
na uzytkowanie w cieczy o temperaturze do 70 stopni. Pompy z grupy MCl posiadaja wydajnos¢ od 3 m®
do 30 m’ na godzine dzieki czemu ich zastosowanie jest bardzo uniwersalnie.

GLOWNE ZALETY POMP Z SERII MCI:

«Wysoka niezawodnos¢

« Szeroki zakres wydajnosdi

« Niski poziom hatasu

«Wysoka sprawnos¢ hydrauliczna

« Zabezpieczenie termiczne dla silnika jednofazowego

ZASTOSOWANIE:

Gospodarstwa domowe:
« Zaopatrzenie w wode
« Podlewanie (w tym obstuga zraszaczy)
« Podnoszenie cisnienia
« Eksploatacja wody deszczowej

Przemyst:
+ Myjnie cinieniowe
« Systemy klimatyzadji
« Chtodnictwo: ttoczenie czynnika chtodniczego
« Systemy grzewcze: tloczenie goracej wody i glikolu
« Utrzymywanie ci$nienia w budynkach hodowlanych
« Systemy zwiekszajace wilgotnosc i temperature
- Podnoszenie cisnieniach w instalacja budowlanych
« Ttoczenie umiarkowanie lepkich cieczy o niewielkiej agresywnosci
« Przemyst spozywczy: W maszynach myjacych i zmywajacych,
do transportu ptynéw spozywczych
« Pralnie przemystowe
+ Jendostki uzdataniania wody
« Systemy odsalania
« Systemy destylacji
« Przemyst chemiczny
« Przemystfarmaceutyczny
+ Systemy wody procesowej

Jednostki uzytecznosa publicznej:
- Podnoszenie cisnienia i przesyfanie wody pitnej
« Systemy oczyszczania
« Baseny

Rolnictwo:
- Nawadnianie
« Thocznie i dozowanie nawozéw (niekorozyjnych dla Stali AISI304)
« Utrzymywanie ci$nienia w budynkach hodowlanych

DANE TECHNICZNE:

- Temperatura cieczy: <70°C

« Temperatura otoczenia: <50°C

« Maksymalne ci$nienie w instalacji: do 8 bar
« Stopieni ochrony: IP55

« Klasa izolagji: F

MATERIALY:

« Korpus: Stal nierdzewna AISI 304.

- Wat: Stal nierdzewna AISI 304.

« Dtawica mechaniczna: SIC/SIC/EPDM
« Krécce: nierdzewna AISI 304
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* Wydajnos¢/Podnoszenie
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Wymiary
(mm)
MODEL B1
B2 B3 H1 H2 L1 2 13 14 !
McI1-2 158 125 75 170 318 131 113 72 ©
3 T
M3 158 125 75 170 318 131 113 72 -CH)-HH
MCI 1-4 158 125 75 170 336 149 131 90 i =2
MCI1-5 158 125 75 170 354 167 149 108 gg |
Ml 1-6 158 125 75 170 390 203 185 144
Mcl1-7 158 125 75 170 390 203 185 144
Moc Wydajnos¢
MODEL AT h 0.4 0.6 0.8 1.0 122 1.4 1.6 1.8 2.0 2.2 24
McI1-2 0.25 19.5 19 18.5 18 17.5 17 16 15 14 13 12
McI1-3 0.25 29 285 26 25 24.5 235 22 21 19 17 16
MCI1-4 0.37 H 37 36 35 33 32 30 28 27 26 22 20
Ml 1-5 037 (m) 3 ) " 38 % 0 % xn v oy B 2
MCI1-6 0.37 51 50 49 46 44 42 40 36 32 30 26
Mcl1-7 0.55 60 58 56 53 51 49 45 42 38 34 30
MODEL Podnoszenie Wydajnos¢ Mocsilnika Zasilanie Pohor pradu Krécce Waga
(m) (I/min) (w) V) (R) (cale) (kg)
Mcl 1-2 20 50 250 230/50 1,6 1x1 76
M 1-3 29 50 250 230/50 1,6 1x1 8
Ml 1-4 38 50 370 230/50 24 1x1 83
M 1-5 45 50 370 230/50 24 1x1 8,6
M 1-6 54 50 370 230/50 24 1x1 9
man1-7 63 50 550 230/50 38 1x1 10




